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UGYFELUNK
BEMUTATASA

A Hirschler Glas Kft. 1899 6ta foglalkozik Gveg- és tukérmegmunkaldssal. 1970 éta
kizarélag visszapillantd tukroket gyart, elsésorban haszongépjarmivekre, munka-
gépekre, motorkerékpdrokra, illetve kisebb aranyban személygépkocsikra.
Kiemelt vevdi a hazai és nemzetkdzi jarmigyartdi piac vezetd szerepldi, ame-
lyek rendszeresen végeznek ndluk auditot. Tobb mint husz éve sikeresen mUkodik
stratégiai partnerséguk az oroshdazi Guardian Uveggyarral, amely a tikoérgyartdas
alapanyagdul szolgald sikliveget gyartja.

Min&seguk egyik alappillére, hogy a legmodernebb technologidakra épulé beren-
dezésekkel dolgoznak. Az alkatrészgydrtasra jellemzé mindségi elvardsok, szik
tlréshatdrok és egyedi parameéterek nagy pontossagu precizids Uvegvagogepek
haszndalatat igenylik.

Uzemikben a sikiiveg megmunkdldsa a haijlitassal, sajat épitést hajlitd kemen-
céiben kezdddik. A meghaijlitott Gveglapokat katédporlasztdsos technoldgidval
vonjak be.

MUszaki fejlesztéseik— amelyek célja, hogy fenntarthatdé moédon tartsanak lepést a
kor technolégiai igényeivel — a kdérnyezetvédelem, az energiatakarékossag és az
ujrahasznosithatdsdag jegyében zajlanak.
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IGENY AZ IPAR 4.0 ZERO
POINT MEGOLDASRA

A fentiek mellett az autdipari megrendelék egyre magasabb igényeit a cég a
hagyomdnyos gydras technoldgiai és monitoring eljdrdsokkal egyre nehezebben
tartotta.

Az Ipar 4.0 Zero Point MES rendszer a kialakult helyzetre kindlt megolddst.

A rendszer minimalis koltségek mellett is lehetdve teszi a digitdlisan fejletlenebb,
és kisebb fejlesztési forrdsokkal rendelkezd magyar KKV szektor szerepldinek is az
innovativ technolégidk bevezetését.

A teljes rendszer telepitése egy honap alatt megvalosult, és a kinyert informaciok
kdvetkezmeényekent bevezetett valtozasokkal a beruhdzas 6 honap alatt megté-
ralhet.
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A RENDSZER
BEMUTATASA

Az alaprendszer lenyegét egy olyan beléepd modul kepezi, amely csak egy, maximum
két adatot olvas ki egy gydrtdsorrdl, és amellyel megmutatjuk a felhaszndlonak, hogy
az adott gydrtdsor milyen hatékonyséaggal dolgozik. Az elére megdllapitott 8 ords
mUszak alatt legydrthatd, a gép preferencidi alapjan megdllapitott maximdlis mun-
kadarab sz&amat viszonyitjuk az adott idd alatt elért valds termelési mennyiséghez és
allasidéhoz.

A rendszer egy digitdlis jelkiolvasdkon keresztul a gydrtdsorok léptetd jeleit olvassa
ki, €és egy mini PC segitségével tovdbbitja a haldzaton a kdzponti eszkdz felé. Ezen
eszkdzon torténik az adatok taroldsa és feldolgozdsa, illetve a felhd alapu hattér
biztositasa.

Egy gydrtoésorra az igények szerint 2-3 mérési pontot is telepitettlink.

A gyartosor elejére es végeére kijelzék kerlltek telepitésre, amelyeken az aktudlis
termelési adatok, a hatékonysdg, a selejt szdzalék és a legydrtott darabszdm je-
lenik meg, illetve a gydrtdsor végeén az elére definidlt selejtkategdridk alapjén a
késztermék esetleges hibdi kerllnek rogzitésre.
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A selejtek azonositdsa lehetévé teszi a hibds termékek darabszdmdanak/gyako-
risdganak régzitéset. A rogzitett adatok tovdabbi elemzésekre adnak lehetdseget
egyrészt a legyartott darabszamok és célszamok szdzalékos dsszeflUggeéseében,
masrészt tovabbi moduljainkkal 6sszekapcsolva, a dolgozd munkaveégzését figye-
lembe véve.

A rendszer részét képezik a gydartdcsarnokok hdmeérsekletét és paratartalmat figyeld
szenzorok is, amelyeken hosszu tavon keletkezett adatokbdl tovabbi kévetkeztetée-

sek vonhatok le.

A TECHNOLOGIA
BEMUTATASA
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AZ ELVARHATO
EREDMENY

A termelésfeligyeleti rendszer bevezetése utdn a megrendeld olyan adatok birto-
kaba jut, akdr egy adott gydartdsor vagy a gydrtésoron dolgozéd munkaerd képes-
ségeit illetéen, amelynek tudatdban tovabb tudja optimalizalni a termelését.

A rendszerbél kinyerhetd adatokbdl feny dertlhet a rosszul bedllitott szerszadmok
és gyartosorok problémajdra, az dllasidékbél kikdvetkeztethetd folyamati proble-
makra, a munkatdrsak kompetencidira és a gydrtdsorok optimdlis mikddési kdr-
nyezetének kialakitasara.

A megolddast megelézéen a felsorolt tényezdk mérése csupdn becsllt értékek
alapjan tortént, amelyek pontatlanok, és kimutatdsuk/feldolgozdsuk nehézkes
volt. A megolddssal az adatok kinyerését/elemzését/kimutatdsat automatizaltuk.

Az igy kinyert adatok feldolgozdsa seqit tartani a versenyt a hazai és kulféldi pia-
con egyardant. N6 a hatékonysag a termelésben, tovablbd a rendszer a folyamatok
optimalizalasa és a munkaeréhidny athidaldsdban is segithet. A megolddsainkkal
olyan vezet6i dashboardok és adatokbol kinyert dsszefliggések jelenitheték meg,
amelyek megalapozottabb déntéshozatalt tesznek lehetéve.

6 TOVABB A WEBOLDALRA
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